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TT-sarjan keskipakovoima turbotaryt

SUURIN TEHOKKUUS JA HIOMATEHO

Trowal Turbotron turbotdryjen hiomateho on jopa 10 kertaa tehokkaampi verrattuna perinteisiin
pyorotaryihin. - Turbotdryja kdytetddn pddasiassa pienten ja keskisuurten kappaleiden
jaysteenpoistoon ja reunapyoristykseen. Kuitenkin turbotaryilld voidaan myds suorittaa viimeistely
hiontaa ja jopa loppu kiillotusta.

TOIMINTAPERIAATE

Pohjalautasen pyorimisen keskipakovoima (60-250 rpm) kiihdyttada hiomakivien ja kappaleiden massaa
ja nostaa ne ylos ulkoreunaa pitkin. Kineettisen energian vahentyessd, painovoima pakottaa
hiomakivet ja kappaleet liukumaan takaisin pydrivalle pohjalevylle jonka jalkeen keskipakoisvoima
kaynnistaa hiontaprosessin uudelleen.
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TT-sarjan turbotaryt TT25 TT45 TT60-B TT90-B TT140-B
Hiontamaljan tilavuus (1) 25 45 60 90 140
Kappaleiden panostus (I)* 16 5-28 6-40 8-60 14-100
Maljan materiaali PU vuorattu terdsmalja

Moottori Sahko

Teho (kW) 1.5 22 4 4 11
Nopeus 50 Hz (rpm) 235 235 213 213 178

* kappaleiden muoto, materiaali ja koko maarittavat hiomakivien ja kappaleiden oikean suhteen

MITAT TT 25 AND TT 45

A B C D E W max.
TT25 1,025 770 1,465 400 560 120°
TT45 1,025 770 1,525 470 500 120°

Kaikki mitat (mm)

MITAT TT...-B
]
A B C D E F
TT60-B 2,000 1,370 2,100 1,070 1,180 2,180
TT90-B 2,000 1,370 2,100 1,120 1,110 2,180
TT140-B 2,250 1,700 2,450 1,260 1,270 2,500

Kaikki mitat (mm)

TT... SARJA

Turbotaryt ovat edullinen ja tehokas ratkaisu
manuaaliseen panoskayttoon. Niissd ei ole mukana
sybttolaitteita, taryseuloja, hiomakiven kierratyslaitteita.

TT-sarjan taryn kippilaitteiden toiminta:
- TT 25, TT 45: sahkdémoottorilla
- TT60-B ja suuremmat mallit: hydraulisesti

Osittainen automatisointi on mahdollista lisdlaitteilla,
kuten sy6tto- ja tyhjennyslaitteilla sekd kappaleiden
ja hiomakivien erottelulaitteilla

SUUNNITELTU TOIMIMAAN TEHOKKAASTI

- Hiomamaljan geometria ansiosta kappaleet ja
hiomakivet pystyvat lilkkkumaan tasaisesti

- Alle > 0,Tmm kappaleiden hiontaan ja viimeistelyyn
[6ytyy Trowalin on kehittanyt oman erikoismallin

TT 60-B JA SUUREMMAT MALLIT
- Portaattomasti sdadettava veden

prosesseja varten

- Pyorimisnopeuden saato taajuusmuuttajalla

- Pyorolautasen ja maljan raon automaattinen saatd
ohjauskeskuksen avulla.

- Raon huuhtelu estdd lautasen ja maljan ennen
aikaisen kulumisen

- Anti-block jarjestelma estdad lautsen ja maljan
Jjumiutumisen

- Lampdtilan seuranta ja auto stop jdrjestelma estaa
lautasen ja maljan vaurioitumisen

maara eri
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TT-sarjan turbotaryt TT90-SM TT140-SM
Hiontamaljan tilavuus (1) 90 140
Kappaleiden panostus* (1) 8-60 14-100
Maljan materiali PU / teras

Moottori Sahko

Teho (kW) 4 11
Nopeus max. (rpm) 213 178

* kappaleiden muoto, materiaali ja koko maarittavat hiomakivien ja kappaleiden oikean suhteen

A B @ D E F G
TT90-B 2,350 1,580 2,630 1,350 650 2,350 2,780
TT140-B 2,350 1,860 2,800 1,480 770 2,710 3,000
Mitat (mm)
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KEHITTYNYTTA TEKNIIKKAA

- Optimaalinen maljan ja pyorimiskiekon muotoilu

- Portaaton veden korkeuden sadt6

- Portaaton pyorimiskiekon nopeuden saato

- Automaattinen raon saat6 ohjauskeskuksen
avulla, raon saato jopa 0,05mm tarkkuudella

- Raon huuhtelu estdd lautasen ja maljan ennen
aikaisen kulumisen

- Anti-block jdrjestelma estdaa lautsen ja maljan
jumiutumisen

- Lampdtilan seuranta ja auto stop jarjestelma estad
lautasen ja maljan vaurioitumisen

- Alle > 0,Tmm kappaleiden hiontaan ja viimeistelyyn
|6ytyy Trowalin on kehittanyt oman erikoismallin

TT..-SM SARJAN TURBOTARYT...

TT-SM-sarjan turbotdryt ovat kallistettavia malleja
joissa on integroituna erottelulaitteisto  seka
hiomakivien siilo. Hiontaprosessin loputtua laitteistot
kippaavat 135" jonka jdlkeen kappaleet ja
hiomakivet siirtyvat erottelulaitteistoon joissa ne
erotellaan toisistaan. Laitteiston kallistuessa
takaisin alkutilaan, hiomakivet liukuvat takaisin
hiontamaljaan ja prosessi voi alkaa uudelleen.
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